WYMAGANIA EKSPLOATACYJNO-TECHNICZNE
na dostawe masztow oswietleniowych z agregatem pradotworczym

1. WSTEP:

Niniejsze Wymagania Eksploatacyjno-Techniczne (WET) dotyczg dostawy
wyrobu o nazwie ,Maszt oSwietleniowy z agregatem pradotworczym ” ujetego
w ,Planie modernizacji technicznej SZ RP na lata 2021-2035 z uwzglednieniem
2020 roku”.

Przedmiotem zamowienia jest maszt oswietleniowy z agregatem
pradotwoérczym na przyczepie, przeznaczony do o$wietlania duzych powierzchni
szczegdblnie miejsc zdarzen i wypadkdéw, placéw buddéw oraz obozowisk na
terenach otwartych i wewnatrz hal. Urzadzenie powinno by¢ zaprojektowane do
pracy ciggtej w ekstremalnie trudnych warunkach.

Ujete w niniejszych WET 2 egz. masztéw oswietleniowych z agregatem
pradotwdrczym sg przeznaczone na wyposazenie pododdziatdw formowanych
na podstawie Decyzji nr Z-75/DG RSZ Ministra Obrony Narodowej dnia 12 lipca
2024 r. w sprawie osiggniecia nowych zdolnosci Wojsk Inzynieryjnych do
szybkiej budowy infrastruktury wojskowej w Sitach Zbrojnych Rzeczypospolitej
Polskiej, zas pozostate egzemplarze sg przeznaczone na wyposazenie jednostek
Wojsk Inzynieryjnych realizujgcych zadania wynikajgce z Uchwaty Nr 58 Rady
Ministrow z dnia 10 czerwca 2024 r. w sprawie Narodowego Programu
Odstraszania i Obrony - Tarcza Wschéd.

2. WYMAGANIA TECHNICZNE:

2.1.Podstawowe parametry i wymiary:
2.1.1. Warunki pracy:

Maszt oswietleniowy 2z agregatem pradotworczym na przyczepie
napedzany silnikiem spalinowym wysokopreznym, przystosowany do pracy ciggte;.
Sprzet uzywany bedzie do os$wietlania duzych powierzchni, szczegdlnie miejsc
usuwania skutkéw klesk zywiotowych (np. powddz), zdarzen, wypadkow, placow
budéw oraz obozowisk, na terenach otwartych i wewnatrz hal. Maszt oswietleniowy
z agregatem pradotwdrczym na przyczepie powinien zachowywacé swoje parametry
eksploatacyjne, przez catg dobe, w kazdych warunkach pogodowych, niezaleznie od
pory roku.

2.1.2. Dane wyjsciowe:

Wyroby powinny zosta¢ wykonane i ukompletowane wg dokumentacji technicznej
producenta i spetnia¢ nw. parametry techniczne:
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2.1.3.

2.1.4.

masa catkowita zestawu z ptynami eksploatacyjnymi - nie wiecej niz 2000 kg;
przyczepa jednoosiowa lub dwuosiowa przystosowana do holowania przez
pojazdy typu STAR 266, 266M2, 944, 1446, lveco EuroCargo z dyszlem ze
zmienng wysokoscia sprzegu oraz podnoszong podporkg z kétkiem;

petna instalacja elektryczna 12V, (alternator, akumulator) zabezpieczajgca
prace wszystkich uktadéw zastosowanych dla obwodéw uktadéw sterowania
i automatyki dla agregatu pradotwérczego oraz masztu z centralnym
wytgcznikiem i blokiem sterowania. Indywidualne zasilanie przyczepy
standardowo stanowi instalacja pojazdu poprzez 24 V zigcze samochodowe.
przyczepa powinna posiada¢ wysuwane podpory  stabilizacyjne
z automatycznymi zatrzaskami umozliwiajgce stabilng prace przy roztozonym
maszcie urzgdzenia w warunkach powiewoéw wiatru min. 60 km/h;

przyczepa powinna posiada¢ zaczepy umozliwiajgce transport kolejg, drogg
powietrzng i drogg morska;

kolor elementéw zespotu — khaki (RAL 6006 CIEMNY POLMAT);

moc znamionowa ciggta agregatu 8-20 kVA;

napiecie 230V lub 400V;

prad znamionowy minimum 15A;

Czestotliwos¢ pradu 50 Hz;

powierzchnia o$wietlenia 2000 m? lub wiece;j;

strumien swietlny 200000 Im lub wiecej;

maszt teleskopowy o wysokosci min. 8 m podnoszony hydraulicznie
z mechanicznym napedem wysuwu;

zestaw lamp oswietleniowych: od 4 do 6 reflektoréow (paneli) LED o mocy co
najmniej 300W, zamocowany na maszcie teleskopowym z mozliwo$cig obrotu
o 340° wokot osi pionowej masztu, z mozliwoscig indywidualnego sterowania
reflektorami oraz mozliwoscig zatgczania/roztgczanie kazdej lampy
indywidualnie;

agregat powinien by¢é wyposazony w wysokoprezny silnik o zaptonie
samoczynnym chtodzony ciecza;

pojemno$¢ zbiornika paliwa powinna zapewnia¢ ciagtg prace zestawu przez
min. 48 h;

tablica kontrolno pomiarowa powinna zawiera¢ wskazniki umozliwiajgce
kontrole parametréw pracy pradnicy i silnika;

dostarczany wyréb musi by¢ fabrycznie nowy i pochodzi¢ z biezgcego roku
produkcji lub roku poprzedniego wzgledem roku dostawy.

Sprzezenie techniczne z innymi rodzajami wyrobow:

Gniazda wejSciowe i wyjsciowe powinny by¢ kompatybilne z osprzetem
stosowanym w podobnych urzadzeniach Strazy Pozarnej i Sit Zbrojnych RP.

Rodzaj zasilania, wielko$¢ zuzycia energii lub paliwa:

Zespot napedowy musi stanowi¢ silnik spalinowy posiadajgcy rozruch
elektryczny, zasilany olejem napedowym i chtodzony ciecza.

2.2. Wymagania konstrukcyjno-techniczne:

1. Maszt o$wietleniowy musi posiada¢ mozliwo$¢ poruszania sie po drogach
utwardzonych, w tym:
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a) Po drogach publicznych spetniajac wymagania  wynikajgce
z Rozporzgdzenia Ministrbw Obrony Narodowej oraz Spraw
Wewnetrznych i Administracji z dnia 9 czerwca 2005r. w sprawie
warunkow technicznych pojazdéw specjalnych i pojazdéw uzywanych
do celéw specjalnych (Dz.U. 2005 nr 116, poz. 974),

b) Spetnia¢ wymagania:

- dla pojazdu normatywnego w zakresie wymiaréw gabarytowych,
naciskow na osie oraz dopuszczalnej masy catkowitej;

- w zakresie os$wietlenia, hamulcéw i wyposazenia, wynikajgce
z Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 31 Grudnia 2002 r.
w sprawie warunkéw technicznych pojazdéw oraz zakresu ich
niezbednego wyposazenia (Dz.U.2024, poz. 502),

c) Powinien by¢ przystosowany do jazdy z predkoscig do 80 km/h po
drogach utwardzonych oraz do 30 km/h po bezdrozach

d) Wymiary urzgdzenia nie moga przekracza¢ wartosci okreslonych przez
LAIr - Transportability Test Loading Agency” ATTLA w zakresie
certyfikacji dla transportu lotniczego (dtugo$¢ max. 609,6 cm, szeroko$é
max. 243,8 cm, wysoko$¢ max. 260 cm i ciezar max. 4535,9 kg).

Wyroby powinny przed dostawg do Zamawiajgcego zostaé zarejestrowane

wg przepisow:

1. Rozporzgdzenia MON z dnia 30.08.2023 r. w sprawie rejestracji pojazdéw Sit
Zbrojnych Rzeczypospolitej Polskiej oraz pojazdéw nalezacych do obcych sit
zbrojnych przebywajgcych na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej na
podstawie uméw miedzynarodowych (Dz.U. z 2023 r. poz. 1776).

2. Ustawy z dnia 20.06.1997 r. ,Prawo o ruchu drogowym” (Dz.U. z 2024 r. poz.
1251 z pdzniejszymi zmianami)

2.2.1. Ogéine wymagania konstrukcyjne:

Budowa zespotu na przyczepie powinna stanowi¢ konstrukcje zwartg. Na czas
transportu i przechowywania zespét powinien byé zabezpieczony ostonami.
Przyczepa powinna posiada¢ konstrukcje przystosowang do poruszania sie
po drogach publicznych oraz w trudno dostepnym terenie. Dyszel powinien
umozliwia¢ holowanie przyczepy przez pojazdy o roéznej wysokoéci haka
holowniczego (réznych wysoko$ciach sprzegu).

2.2.2. Wymagania dotyczace zasilania:

1. Rodzaj zespotu pradotwérczego — ruchomy, z silnikiem wysokopreznym.

2. Moc znamionowa: nie mniej niz P=6,4 kW w zakiadanych warunkach
klimatycznych, z mozliwoscig przeciazenia o 10 % przez 1 godzine w ciggu 12
godzin pracy;

. Napiecie znamionowe: 230V+1% lub 400V+1%.

. Czestotliwo$¢é znamionowa: 50 Hz.

. Pradnica synchroniczna o IP 23 lub wyzszym.

. Znamionowy wspétczynnik mocy przy obcigzeniu indukcyjnym: cos @ = 0,8.
. Rodzaj prgdu — przemienny, jednofazowy lub tréjfazowy.

. Moc znamionowa powinna byé zapewniana w nizej wymienionych warunkach
atmosferycznych:

- ciSnienie atmosferyczne: 900 hPa;
- temperatura powietrza: -30°C do +50°C;

OO 00 b WON -
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10.

2.2.3.

2.24

- wilgotno$¢ wzgledna: 100 % przy 25°C;
- wysokos¢ nad poziomem morza: do 2000m

Jakos$¢ energii elektrycznej — powinna odpowiada¢ minimalnym wskaznikom
pkt. 2.1.4 oraz 2.1.5 normy NO-61-A208:2021. Oznacza to, ze jako$¢ energii
elektrycznej powinna odpowiadaé najnizszym warto$ciom wskaznikow
wystepujacych w tabeli 2.1.4 i 2.1.5 normy NO-61-A208:2021, co odpowiada
najwyzszej jakosci wytwarzanej energii przez ZSE.

Dopuszczalne przecigzenie moca/pradem zespotu pradotwérczego — powinno
odpowiada¢ wymaganiom pkt. 2.1.7 normy NO-61-A208:2021.

Zespot pradotwérczy powinien byé zdolny do pracy przy 10° pochyleniu
wzdtuznym i 10° przechyleniu poprzecznym.

Zespot pradotwoérczy powinien posiadac swiece zarowe umozliwiajgce rozruch
zespotu w niskich temperaturach.

Wymagania dotyczace wygladu zewnetrznego, powtoki ochronnej
i barwy powtok ochronnych:

Wedlug dokumentacji konstrukcyjnej producenta - powierzchnie
lakierowane wyrobu, ostony zespotu w kolorze khaki - RAL 6006 CIEMNY
POLMAT.

Wymagania odnos$nie odpornosci catkowitej oraz wytrzymatosci
i odpornosci na oddzialywanie czynnikéw srodowiskowych:

Maszt oswietleniowy z agregatem pradotwdrczym na przyczepie powinien byé
odporny na dziatanie niesprzyjajagcych warunkéw atmosferycznych w zakresie
temperatur od - 30°C do + 55°C (przy granicznej temp. +65°C ) i przy wzglednej
wilgotnosci powietrza 98% - z uwagi na mozliwo$¢ przechowywania na zewnatrz
w okresie zimowym. Maszt o$wietleniowy z agregatem pradotwérczym na przyczepie
W potozeniu roboczym powinien zapewnia¢ stabilno$¢ przy powiewach wiatru min. 60
km/h (stabilno$¢ masztu przy predkosci 60km/h i kazdej powyzej spetnia warunek).

2.3.
2.3.1.

Zestaw (komplet):
Wykaz kompletnosci wyrobu:

Wyréb musi posiadac:

maszt teleskopowy wysuwany hydraulicznie -1 kpl

zestaw lamp o$wietleniowych: od 4 do 6 reflektoréw (paneli) LED — 1 kpl.;
zestaw narzedzi niezbednych do obstugi (wg. kompletacji producenta) - 1 kpl.;
koto zapasowe do przyczepy - 1 kpl.;

kosz do mocowania karnistréw 51 i 20 | — 1 kpl (lub po 1 kpl. dla kazdego
karnistra oddzielnie);

przewod podigczeniowy dtugosci 25 m ze zwijarkg posiadajgcy mozliwosé
podtgczenia do standardowego gniazda 230V - 1 kpl.;

tablice rozdzielczg z gniazdami do zasilania elementow zewnetrznych
zawierajgcg minimum jedno gniazdo tréjfazowe 400V 32A AC 5p oraz
minimum jedno gniazdo 230V 16A AC 3p;

przewod reduktor dtugosci od 10 do 25 m ze zwijarkg zakonczony z jedne;
strony standardowym gniazdkiem 230V a z drugiej wtykiem 230V typu
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wojskowego umozliwiajgcym przytaczenie do polowej sieci wojskowej (np.
KM-1386H-43) — 1kpl;

— Silnik spalinowy napedowy — 1 kpl.;

— Przyczepe transportowg z regulowanym dyszlem i przesuwanym kotem
podporowym umozliwiajgcym manewrowanie przyczepa — 1kpl;

— Podpory przyczepy gwarantujgce stabilnos¢ w potozeniu roboczym oraz
umozliwiajgce odcigzenie uktadu zawieszenia przyczepy podczas
przechowywania — 1 kpl;

- Panel do sterowania praca agregatu przetgcznik start/stop silnika, wskaznik
tadowania akumulatora, obrotomierz, licznik godzin pracy silnika, wskaznik
poziomu paliwa, wtgczniki umozliwiajgce zatgczenie kazdej lampy
indywidualnie, zabezpieczenie réznicowo — pradowy, miernik natezenia
i napiecia prgdu — 1kpl.;

— -instalacje elektryczng 12 V z gtéwnym wytgcznikiem pradu;

— oswietlenie tablicy sterowania;

- pokrowiec ochronny wodoodporny zabezpieczajgcy urzadzenie podczas
transportu i przechowywania — 1 kpl.;

2.3.2 Wykaz czesci zapasowych, narzedzi i wyposazenia.
Wyréb musi posiadac:
Zestaw narzedzi niezbednych do obstugi masztu os$wietleniowego
z agregatem pradotwérczym na przyczepie i przyczepy wedtug instrukcji
producenta. Zestaw ten nalezy uszczegétowi¢ zgodnie z wykazem narzedzi w

instrukcji producenta zaréwno elementéw zasadniczych jak i osprzetu (masztu
silnika, urzgdzen dodatkowych);

3. Zasady odbioru.

Dostarczone wyroby podlegajg odbiorowi iloSciowo — jako$ciowemu
realizowanemu przez Komisje skfadajgcg sie z przedstawiciela Wykonawcy
oraz Odbiorcy/Uzytkownika. Odbiér komisyjny odbywaé sie bedzie w siedzibie
Odbiorcy/Uzytkownika. Sprawdzeniu komisyjnemu podlega m. in. kompletno$é
wyrobu, kompletnos¢ dokumentacji, sprawno$¢ techniczna poprzez
uruchomienie sprzetu i sprawdzenie dziatania podzespotow.

4. Gwarancja dostawy i sposéb serwisowania.

4.1. Obowiazki dostawcy (producenta) w zakresie zgodnos$ci dostarczonego
wyrobu z wymaganiami technicznymi i dokumentacja eksploatacyjna.

1. Wykonawca udzieli gwarancji na dostarczone wyroby:

Wykonawca udzieli gwarancji na dostarczone Wyroby. W ramach udzielone;
gwarancji Wykonawca zapewni, ze dostarczone przez niego Wyroby zostaly
wykonane prawidtowo, zgodnie z obowigzujgcymi w tym zakresie wiasciwymi
normami technicznymi, przepisami prawa, zasadami sztuki, zgodnie
z wymaganiami okre$lonymi w nin. WET (gwarancja jakosci). Wykonawca
gwarantuje nieprzerwang i wolng od bfedéw prace dostarczonych Wyrobow
w okresie trwania gwarangiji.
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2. Wykonawca udziela gwarancji, o ktérej mowa w pkt. powyzej na dostarczone
Wyroby, w tym na wszystkie jego elementy, ktore nie podlegajg normalnemu
zuzyciu w czasie eksploatacji na okres 24 miesiecy z zastrzezeniem, ze:

— na silnik spalinowy Wykonawca udziela gwarancji, o ktérej mowa pkt. 2 na
okres 24 miesigcy lub 1000 mth w zaleznosci, ktory uptynie pierwszy.

3. Wymaga sie przeprowadzenia 2 (dwoéch) bezptatnych przeglagdéw technicznych
w okresie gwarancji w siedzibie Odbiorcy lub Uzytkownika co 500 motogodzin.

4.2 Docelowa norma eksploatacji — 15 lat.
Gwarantowany okres eksploatacji powinien wynosi¢ minimum 15 lat/5000mth.
5. Wielkos¢ (liczba) i miejsce dostawy.

Liczba maszyn objetych zakupem w ramach zaméwienia podstawowegqo:
2025 r. - 17 kpl:
— Skfad Deblin, 08-530 Deblin, ul. Saperow 3, tel. 261 515 533, 261 515
525 , fax: 261 515520

Liczba maszyn objetych zakupem w ramach prawa opcji:
2025 r. - 15 kpl:

— Skfad Deblin, 08-530 Deblin, ul. Saperéw 3, tel. 261 515 533, 261 515
525 , fax: 261 515520

6. Wymagania dotyczace szkolenia.

WYKONAWCA w ramach dostawy przeprowadzi w miejscu dostawy
jednodniowe szkolenie z obstugi maszyny:

— dla 1 operatora na 1 dostarczang maszyne.
Szkolenie musi by¢ udokumentowane protokotem, ktérego wzér jest okreslony
w zatgczniku nr 1 do niniejszych WET.
WYKONAWCA nie pézniej niz na 15 dni przed planowanym terminem dostawy
uzgodni z Instytucja Ekspercka:

a) termin;

b) program szkolenia, ktéry powinien obejmowac szczegétowe zagadnienia
szkoleniowe oraz ilo§¢ godzin przeznaczonych na kazde zagadnienie.
Program powinien zawiera¢é m.in. zagadnienia zwigzane z budowa,
eksploatacja, obstugg i przechowywaniem wyrobu;

c) ilos¢ i ukompletowanie wyrobéw niezbednych do przeprowadzenia
szkolenia.

WYKONAWCA nie ponosi kosztéw zwigzanych z przejazdem, wyzywieniem

i zakwaterowaniem uczestnikéw szkolen. WYKONAWCA zapewni szkolenie
oraz wszystkie materialy szkoleniowe niezbedne do jego przeprowadzenia
w jezyku polskim.

7. Wymagania co do oceny zgodnosci wyrobu.
Nie dotyczy.
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8. Wymagania dotyczace certyfikacji.
Do kazdego egzemplarza wyrobu Wykonawca dotgczy deklaracje zgodnoéci
WE lub dokument przedstawiajacy tre$¢ deklaracji zgodnosci WE, wskazujgcy
szczeg6towe dane dotyczgce maszyny. Kazda maszyna powinna posiadaé
oznakowanie CE umieszczone na maszynie w sposéb widoczny, czytelny

i trwaly. (podstawa: Dyrektywa 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady
z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie maszyn).

9. Wymagania w zakresie jakosci wyrobu.
Nie dotyczy.

10. Wymagania dotyczace kodyfikaciji.
Nie dotyczy — sprzet posiada NSN: 6230-430-017-158

11. Wymagania w zakresie dozoru technicznego.
Nie dotyczy.

12. Wymagania w zakresie metrologii.
Nie dotyczy.

13. Wymagania dotyczace ochrony srodowiska.
Maszt oswietleniowy powinien spetnia¢ wymagania w zakresie:

~ dopuszczalnych warto$ci gwarantowanego poziomu mocy akustycznej
okreslone w Rozporzadzeniu Ministra Gospodarki z dnia 21 grudnia 2005 .
w sprawie zasadniczych wymagan dla urzadzen uzywanych na zewnatrz
pomieszczen w zakresie emisji hatasu do $rodowiska. (Dz.U.2005 nr 263
poz. 2202 z dnia 30.12.2005 r. z pézn. zm.).

— normy emisji spalin EU Stage 5/ U.S. EPA Tier 4 Final).

14. Termin dostawy.

Nie p6zniej niz do dnia 31 pazdziernika 2025 r.
15. Inne wymagania.

1) Wykonawca wykona ,dokumentacje eksploatacyjng” dla Masztu
oswietleniowego z agregatem pradotwoérczym zawierajgcy :

a) Dokumentacja uzytkowania

Instrukcja Uzytkowania (IU)

Instrukcja Uzytkowania powinna dotyczyé konkretnej konfiguracji
pozyskiwanego SpW i by¢ adresowana do odpowiednio wyszkolonego
personelu uzytkujgcego i utrzymujgcego SpW. Zawarto$¢ tej instrukgji
powinna by¢ zakresem szczegotowosci dostosowana do  kwalifikacji
personelu oraz kompetencji, jakie w procesie eksploatacji personel ten

powinien posiadac. Instrukcja Uzytkowania powinna sktadac sie
z rozdziatow:

1) ,Opis Techniczny”, zawierajacy m.in:
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2)

przeznaczenie SpWi;

dane techniczne;

opis mozliwosci taktyczno-technicznych;

opis budowy i zasady dziatania catego SpW oraz jego elementéw
funkcjonalnych i systemoéw sktadowych;

opis uzytego oprogramowania w SpW, mozliwos¢ jego integracji
z innym SpW oraz sposob weryfikacji poprawnego funkcjonowania
zintegrowanego systemu;

opis charakterystycznych niesprawnosci SpW, w tym podstawowych btedéw
i usterek technicznych w oprogramowaniu, jakie mogg wystapié
W procesie uzytkowania;

opis mozliwosci pracy SpW w otoczeniu systemowym (zewnetrznym);

klauzule niejawnosci catego wyrobu i jego podzespotow,

wykaz przedmiotdw i substancji niebezpiecznych dla czlowieka
i Srodowiska, = wymagajgcych  szczegdlnych  sposobow  utylizacji
lub wymagajacych oddzielnego ewidencjonowania.

,Uzytkowanie SpW”, zawierajgcy m.in.:

zasady BHP w procesie eksploatacji SpW;

sktad zatogi/obstugi z wyszczegdlnieniem kwalifikacji, jakie poszczegdini
funkcyjni powinni posiada¢ do prawidtowego uzytkowania SpW, w tym zakres
kompetenc;ji i uprawniert do wprowadzania oprogramowania (OPR) do réznych
elementow SpW (przez uzytkownika lub inne osoby funkcyjne) oraz
wymagane kompetencje o0so6b (instytucji), ktére bedg odpowiadaé za
wykonanie, weryfikacje oraz naprawe okreslonych pozioméw integracji;
rodzaje i czestotliwo$¢ obstugiwan oraz zakres prac przewidzianych do
realizacji z wyszczego6lnieniem organdéw, ktére je powinny realizowag;
szczegotowe zasady postepowania podczas przygotowania do pracy SpW,
uzycia SpW, kontroli poprawnosci funkcjonowania z uwzglednieniem procedur
awaryjnych;

szczegolowe zasady postepowania podczas przygotowania SpW do
transportu lgdowego, morskiego i powietrznego, przechowania, itp.,

sposob przygotowania wyrobu do funkcjonowania w réznych warunkach
Srodowiskowych;

zasady eksploatacji oprogramowania wystepujgcego w SpW;

przewodnik technologiczny obstugiwan technicznych i napraw realizowanych
przez etatowg obstuge/zatoge;

normatyw zuzycia materiatéw w procesie uzytkowania;

wykaz cze$ci zamiennych oraz zapasowych materiatow eksploatacyjnych
bedacych w ukompletowaniu wyrobu;

wykaz wyposazenia podlegajacego ewentualnie legalizacji metrologiczne;;
opis uzytkowania w warunkach szczegélnych (np. teren skazony, strefa
oddziatywania pdl radiacyjnych, zaktécen, itp.);
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— strefy (miejsca) ograniczonego dostepu, wynikajgcego
z bezpieczenstwa, ochrony informacji, uprawnien do napraw, strojen, itp. oraz
opis sposobu ich zabezpieczenia.

W przypadku duzej objeto$ci rozdziatéw opisanych w ppkt.1) i 2) dopuszcza sie
ich edycje w postaci dwéch oddzielnych instrukgiji.

Ksigzka urzadzenia (KU)

Ksigzka urzadzenia stanowi zbiér wykazéw i formularzy, zawierajgcych niezbedne
informacje dotyczgce identyfikacji wyrobu, jego ukompletowania, rejestrowania czasu
pracy, rejestrowania wybranych zabiegéw technicznych.
Ksigzka urzadzenia powinna sktadaé sie z nastepujacych elementow:
- wykazu ukompletowania wyrobu, zawierajgcego numery i cechy istotnych
zespotdw i elementéw;
— ksigzki (formularzy) do rejestrowania czasu pracy oraz przeprowadzonych
napraw/obstugiwan;
— formularza do zapisywania zmian w konfiguracji;
— ksiazki (karty) gwarancyjnej z mozliwoscig rejestracji napraw gwarancyjnych
i reklamacyjnych;
— wykazu urzgdzen podlegajacych systemowi zabezpieczenia metrologicznego
z mozliwo$cig ewidencjonowania przeprowadzonych sprawdzen:;
— wykazu miejsc (stref), do ktorych jest ograniczony dostep oraz sposéb ich
zabezpieczania (plombowania).

b) Dokumentacja zabezpieczenia

Instrukcja Obstugiwania Technicznego (10T)

Instrukcja  Obstugiwania Technicznego stanowi podstawe do utrzymania
w stanie technicznym SpW, zgodnie z wymaganiami okre$lonymi przez producenta
oraz przyjetym sposobem jego eksploatacji w SZ RP. Instrukcja ta przewidziana jest
dla wyspecjalizowanych zespotdéw obstugowo-naprawczych.
Instrukcja powinna zawiera¢ m.in.:
— zakresy obstugiwan realizowanych w okresie gwarancyjnym
i pogwarancyjnym;
— rodzaje obstugiwan technicznych i ich czestotliwo$¢ (normy eksploatacyjne);
— przewodniki  technologiczne  prowadzenia  poszczegdlnych  obstugiwan
technicznych oraz warunki techniczne sprawdzen poprawnosci dziatania SpwW
oraz jego odbioru po wykonanym obstugiwaniu technicznym;

— wykaz specjalistycznych narzedzi, oprzyrzgdowania specjalnego
I aparatury kontrolno-pomiarowej (AKP), niezbednych do przeprowadzenia
obstugiwan;

— wykaz materiatéw eksploatacyjnych niezbednych do realizacji w/w. obstugiwan
technicznych wraz ze wskazaniem miejsca ich pozyskania;

— kryteria wyszkolenia zespotdéw do prowadzenia poszczegélnych obstugiwan;
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— wykaz elementow (zespotéw/podzespotow) SpW podlegajgcych obligatoryjnemu
serwisowaniu przez producenta lub autoryzowany serwis oraz czasookres ich
realizacji;

— przewodnik technologiczny konserwacji SpW przed jego dtugotrwatym
przechowaniem;

— wykaz cze$ci zamiennych i zamiennikéw materiatdbw eksploatacyjnych
wykorzystywanych w procesie obstugiwan;

Instrukcja Naprawy (IN)

Instrukcja Naprawy opisuje zakres czynnos$ci do wykonania przy uszkodzonym SpW,
poczynajgc od zdiagnozowania uszkodzenia poprzez jego  usuniecie
i konczac na sprawdzeniu poprawnos$ci pracy naprawionego SpW. Instrukcja ta
przeznaczona jest dla specjalistycznych zespotéw obstugowo-naprawczych
wg przyjetego modelu (sposobu) eksploatacji danego SpW.

Instrukcja Naprawy powinna zawiera¢ m.in.:

— zasady prowadzenia napraw na gwaranc;ji:

— organizacje systemu napraw SpW, uwzgledniajaca podziat na poziomy napraw
oraz opis kompetencji na tych poziomach dla specjalistycznych wojskowych
zespotéw obstugowo-naprawczych oraz serwisu producenta;

— wykaz osoéb i instytucji wraz z zakresem kompetenciji uprawnionych do naprawy
oprogramowania (OPR);

— szczegOtowe metodyki weryfikacji poprawnosci dziatania wyrobu oraz
diagnozowania uszkodzen;

— przewodniki technologiczne napraw poszczegdlinych elementéw
i zespotdw SpW, niezbednych do realizacji napraw na poszczegélnych poziomach,
zawierajgce odestania do ZCzZ i katalogow;

- wykaz specjalistycznych narzedzi, oprzyrzagdowania specjalnego
i aparatury kontrolno-pomiarowej (AKP) oraz podstawowych materiatow
eksploatacyjnych, niezbednych do realizacji napraw na poszczegbinych
poziomach.

Katalog Czesci Zamiennych (KCzZ)

Katalog Czesci Zamiennych jest wykazem czesci SpW. Umozliwia ich identyfikacje

i zambwienie w systemie zaopatrywania.

Katalog powinien by¢é wykonany wg powszechnie stosowanych branzowych

standardow w obrocie cze$ciami i powinien uwzglednia¢ mozliwosé identyfikacii

czesci w oparciu o jej wyglad zewnetrzny, sposéb jej opisania, miejsce wystepowania

oraz przypisanie jej do okreslonej pozyciji katalogu.

Katalog powinien zawieraé co najmniej:

— opis sposobu korzystania z katalogu, a takze wyjasnienie przyjetych oznaczen;

— wykaz czesci i zespotébw danego SpW, ktére w procesie eksploatacji mogg by¢
wymieniane;

— numery magazynowe NATO (NSN) jesli wyréb zostat skodyfikowany;
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oznaczenia i numery katalogowe czgéci stosowane przez ich producentéw (firmy
dystrybuujace);

informacje o liczbie i miejscu wystepowania istotnych elementéw (zespotow)
w SpW,;

nazwe Zestawu Czesci Zamiennych (ZCzZ), w ktérym cze$é wystepuije.

Przy opracowywaniu dokumentacji eksploatacyjnej Wykonawca powinien
stosowac¢ nastepujace zapisy i zasady:

Dokumentacja Eksploatacyjna (DE) SpW powinna odzwierciedla¢ konstrukcyjne
i funkcjonalne cechy SpW.

Wszystkie elementy DE SpW powinny by¢ wzajemnie spéjne a ich poziom
szczegbtowosci powinien by¢ tak dobrany aby zapewnié¢ spetnienie wymagar
okreslonych w niniejszych zapisach oraz cel przeznaczenia danego elementu DE
SpW, ktéry wynika z przyjetego sposobu eksploatacji SpW w SZ RP.

Za Oryginat DE SpW przyjmuje sie dokumentacje ztozong ze wszystkich
elementéw, ktore zostaty wykonane do danego SpW, ktéra jest aktualizowana
stosownie do rozwoju SpW i posiada mozliwo$¢ odtworzenia wprowadzonych
zmian. Oryginat DE SpW jest nadrzedny w stosunku do wszystkich istniejgcych
elementéw DE tego SpW.

Rysunki obrazujgce rozmieszczenie i wzajemne powigzanie zespotéw w SpW
oraz czesci sktadowych w poszczegélnych zespotach powinny byé wykonane
jako  rysunki techniczne: wykonawcze, zlozeniowe, montazowe lub
schematyczne, przy wykorzystaniu rzutowania prostokgtnego (metoda
europejskg) lub przy zastosowaniu rzutowania aksonometrycznego,
z zastosowaniem odpowiedniej podziatki (skali odwzorowania), w pofaczeniu ze
specyfikacja.

dokumentacja uzytkowania — opinia Instytucji Eksperckiej (Zarzad Inzynierii
Wojskowej Inspektoratu Rodzajéow Wojsk Dowddztwa Generalnego Sit
Zbrojnych), 00-909 Warszawa, ul. Zwirki i Wigury 9/13, dokumentacje nalezy
uzgodni¢ 15 dni przed planowanym terminem pierwszej dostawy.

dokumentacja zabezpieczenia — opinia OL (Szefostwo Eksploatacji Sprzetu
Inzynieryjnego i Obrony Przed Bronig Masowego Razenia Inspektoratu Wsparcia
Sit Zbrojnych, 85-915 Bydgoszcz, ul. Dwernickiego 1, dokumentacje nalezy
uzgodni¢ 15 dni przed planowanym terminem pierwszej dostawy,

Potwierdzenie uzgodnienia DE nalezy dostarczy¢é Zamawiajgcemu  wraz
z pierwszg faktura wystawiong na Zamawiajgcego i kompletem dokumentéw
wchodzacych w jej skfad. Uzgodnienia dokonywane sg w formie arkusza
uzgodnien. Wykonawca powinien opracowaé DE SpW z uwzglednieniem
wymagan normalizacyjnych w tym Decyzji 349/MON Ministra Obrony Narodowe;j
z dnia 20 wrzeénia 2011 r. i Decyzji Nr 116/MON Ministra Obrony Narodowe;j
z dnia 1 wrze$nia 2021 r.

Zakres merytoryczny i tre$¢ poszczegolnych elementéw dokumentacii
elektronicznej i papierowej SpW powinny by¢ jednakowe.

Wszystkie, wytworzone jako kopie, elementy DE SpW, bez wzgledu na forme,
powinny by¢ ewidencjonowane i wiernie odzwierciedla¢ tresé Oryginatu.
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Dokumentacja w wersji elektronicznej w szczegdinych przypadkach moze by¢
wynikiem konwersji formy papierowej na forme elektroniczng (np. przez
skanowanie).

Bez wzgledu na postaé, dokumentacja elektroniczna powinna byé
uporzgdkowana w formie hierarchicznej ,drzewa katalogéw”. Powinna posiadaé
mozliwo$¢ wyszukiwania rozdziatéw, podrozdziatéw, rysunkéw oraz fragmentéw
tekstu poprzez zastosowanie oddzielnego okna dajacego mozliwosé wpisania
,Stowa-hasta” poszukiwanej czesci dokumentacii.

Kazda kopia wykonana z oryginatu powinna by¢ oznaczona i datowana.
Dokumentacja papierowa ztozonego SpW powinna byé wykonana w formie
hierarchicznej, umozliwiajacej fatwe odnalezienie szukanej informacji (tekstu,
rysunku, schematu, zdjecia, itp.).

Catos¢ DE SpW w formie papierowej powinna by¢é wykonana w sposéb
umozliwiajgcy dtugotrwate uzytkowanie (trwato$¢ druku, jako$¢ papieru, oprawa
— opisane sztywne i twarde oktadki, sposéb zszycia, itp.), odpowiadajgce
dtugosci zycia SpW.

DE powinna by¢ JAWNA, wykonana w jezyku polskim, z prawem
do drukowania, powielania (kopiowania) na potrzeby SZ RP. W przypadku
pozyskania SpW wyprodukowanego za granicg Wykonawca powinien do
kompletu DE dotgczy¢ dokumenty (instrukcje) zZrodiowe w jezyku, zktdrych
dokonano ttumaczenia.

DE (oryginat) powinna by¢ wykonana w formie elektronicznej i papierowej
w formacie A4, DE z przeznaczeniem dla Odbiorcéw (uzytkownikéw): Instrukcja
Uzytkowania oraz  Ksigzka Urzadzenia powinny byé  wykonane
w formacie B4.

Wykonawca wraz z kazdym wyrobem dostarczy dokumentacje (DE) w wydaniu
ksigzkowym oraz na no$niku CD lub DVD wydang w jezyku polskim, zawierajaca
m.in. instrukcje budowy, uzytkowania, obstugiwania, konserwacji, napraw,
przechowywania, przepisy bezpieczenstwa oraz wykaz czesci zamiennych.

Dokumentacje (DE) Wykonawca przekaze Odbiorcy lub Uzytkownikowi w formie
papierowej oraz elektronicznej (na no$niku CD-ROM lub DVD w formacie plikéw
pdf oraz w formacie zrédtowym) po pozytywnej weryfikacji wraz z pozytywna
opinig elementéw DE:

a. dokumentacja uzytkowania — opinia Instytucji Eksperckiej (Zarzad Inzynierii
Wojskowej Inspektoratu Rodzajow Wojsk Dowddztwa Generalnego Sit
Zbrojnych), 00-909 Warszawa, ul. Zwirki i Wigury 9/13, Osoby do kontaktu jest
pptk Mariusz DOBRUCHOWSKI tel. 261 848 431, fax. 261 848 664;

b. dokumentacja zabezpieczenia — opinia OL (Szefostwo Eksploatacji Sprzetu
Inzynieryjnego i Obrony Przed Bronig Masowego Razenia Inspektoratu
Wsparcia Sit Zbrojnych, 85-915 Bydgoszcz, ul. Dwernickiego 1.

c. Wraz z przekazang DE Wykonawca powinien ziozy¢ pisemne o$wiadczenie,
ze DE zostata opracowana zgodnie z wymaganiami zawartymi w WET
z zachowaniem nalezytej starannosci wymagalnej w tego rodzaju pracach,
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a przedstawione elementy DE sg spdjne ze sobg i z wyrobem, ktérego
dotycza.
. DE dostarczona do Uzytkownikbw powinna by¢é w opakowaniu
umozliwiajgcym jej dtugotrwate przechowywanie. Elementy DE powinny
znajdowac sie w odpowiednio przygotowanych i zabezpieczonych schowkach
(kieszeniach) SpW lub jego opakowania.
. Komplet dokumentacji nalezy przesta¢ dodatkowo na noéniku typu pendrive w
formacie plikéw pdf oraz w formacie Zrédtowym do:
e Zarzadu Inzynierii Wojskowej, 00-909 Warszawa, ul. Zwirki
i Wigury 9/13, tel. 261 848 431; fax: 261 848 664,
o Szefostwa Eksploatacji Sprzetu Inzynieryjnego i OPBMR Inspektoratu
Wsparcia Sit Zbrojnych, ul. Dwernickiego 1, 85-915 Bydgoszcz tel. 261
416 951, 261 416 956, fax. 261 416 078.
Do dokumentacji nalezy dotaczyé karte gwarancyjng oraz wniosek
reklamacyjny.
. Ponadto Wykonawca dostarczy w formie papierowej oraz elektronicznej
(format MS Word) do Zarzadu Inzynierii Wojskowej, ul. Zwirki i Wigury 9/13,
01-909 Warszawa, tel. 261 848 432 ; fax: 261 848 664, w terminie okreslonym
w pkt 14 niniejszych WET karte informacyjng zgodnie z zatgcznikiem nr 2.

Zataczniki 2 na 5 str.
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Zatgcznik nr 1

»WZOR”
Egz.Nr........
ZATWIERDZAM .
(miejscowosé i data)
SZEF
ZARZADU INZYNIERII
WOJSKOWEJ
(data i podpis)
PROTOKOL
Z PRZEPROWADZONEGO SZKOLENIA
1. W ramach realizacji umowy nr.......................... z dnia............. w terminie
od........20...r.do ........... 20....r przeprowadzono szkolenie z zakresu eksploatacji
L OBBIOEI wvsis 56 snmimmims v enmmmmmmmns s o s 2 amesisemsens
2. Mi€JSCE SZKOIBIMIA ...ttt ettt

(podaé miejsce szkolenia)

3. Szkolenie przeprowadzone zostato zgodnie z zatwierdzonym, przez Instytucje Ekspercka
1 OL-a, programem szkolenia obejmujgcym ......... godzin szkoleniowych w tym ..........
godzin praktycznych.

4. Ilos¢ przeszkolonych o0s6b:
a) InstruktorOw: ...

b) OperatorOW: .........covviiiiiiiiiiiii e

Prowadzacy szkolenie (wyktadowca):

Miejscowosé¢ data Imig i nazwisko podpis

Potwierdzam przeprowadzenie szkolenia:
Komendant/ Dowédca/Inny

Miejscowosé data mp. imie i nazwisko podpis
Wykonawca:
Miejscowosé data Czytelny podpis lub podpis z pieczeciq imienng osoby/0séb

upowaznionych do reprezentowania Wykonawcy

Wykonano w 3 egz.:
Egz. Nr1-a/a
Egz. Nr 2 — Instytucja Ekspercka SpW

Egz. Nr 3 — Zamawiajgcy
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Zatgcznik nr 2

KARTA INFORMACYJNA

DANE IDENTYFIKACYJNE SpW
1. PELNA NAZWA:

2. PRODUCENT(numer wg oznaczen producenta, nazwa producenta, jego kod NCAGE lub adres):

PRZEZNACZENIE I OPIS SpW
PRZEZNACZENIE LUB ZASTOSOWANIE SpW

OPIS SpW I JEGO WYPOSAZENIA

ZASADNICZE ZESPOLY/PODZESPOLY SpW ORAZ JEGO OPROGRAMOWANIE

) . Informacje dodatkowe (w tym numer indeksowy,
Lp. Nazwa znaczenie Jom. Liczba e ve . (. b ¥
inna instytucja ekspercka)

ZASADNICZE DANE TAKTYCZNO-TECHNICZNE SpW

Lp. | Parametr Wartos¢
Dane taktyczne:

1. masa wlasna pojazdu [kg]

2 liczba miejsc

3 tadownosé [kg]

4. dopuszczalna masa catkowita [kg]

5. dopuszczalne obcigzenie osi przednich [kg]
6. dopuszczalne obcigzenie osi tylnych [kg]

7. dopuszczalna masa zestawu [kg]
8 diugosé [mm]

9. szerokosé [mm]

10. | wysokosé [mm]

11. | rozstaw osi [mm]

12. | rozstaw két osi Ii IT [mm]

13. | rozstaw kot osi Il i [V [mm]

14. | zwis przedni [mm]

15. | zwis tylny [mm]

16. kqt natarcia [ °]

17. | kgt zejscia [ °]

18. najmniejsza Srednica zawracania w prawo /w lewo [m]
19. | glebokosé brodzenia [m]

20. | predkosé maksymalna [km/h]

21 minimalny przeswit [mm]

22,

Dane techniczne:
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Silnik:
= umiejscowienie

- producent

- bp

—  liczba i uklad cylindréw

—~  objetosé skokowa silnika [em’]

—~  Stoplen sprezania

1
- maksymalna moc silnika [kw]
—~  obroty mocy maksymalnej  [obr/min]
~  maksymalny moment obrotowy [Nm]
—  przy obrotach [obr/min]
—~  obroty biegu jalowego [obr/min]
- kierunek obrotéw
2. Rozrzgd - rod=aj
3. Pompa wtryskowa - typ
4. Turbosprezarka- typ
5. Pompa paliwowa
6. Filtr paliva - typ
7. Filtr powietr=a - typ
8. Regulator obrotéw - typ
9. Uklad chiod=zenia - typ pompy
10. | Sprzeglo
11. Skrzynia biegéw
12, Skrzynia rozdzielcza - typ
13. | Naped kot
14. Waty napedowe
Mosty napgdowe
—~  most preedni
15. | = oS preednia
- mosty ylne
16. Mechanizm sterowania blokadg - typ
17 Mechanizm kierowniczy — typ
18. Przekladnia kierownicza — typ
19. Wspomaganie - typ pompy
20. Hamulec roboczy
21 Hamulec awaryjny
22. Hamulec postojowy
23. | Zawieszenie przednie
24. Zawieszenie tylne
25 Kola
26. Rama
27. Nadworzie
28. | Instalacja elektryczna — typ
29. | Akumulator
30. | Alternator
31. | Regulator napigcia
32. | Rozrusznik
33. | Podgrzewacz rozruchowy
34. o
Charakterystyka eksploatacyjna
1. Rod=qj paliwva dm3
2. Olej silnikowy dm3
3. Olej w skrzyni rozd=ielczej dm3
4. Olej w skrzyni biegow dm3
5. Olej w przektadni gléwnej dm3
6.

Olej w ukladzie kierowniczym — dm3

Strona 16 z 18



Plyn hamulcowy dm3

7.
8. Plyn chlod=qgcy dm3

9 Smar staty kg

10. | Norma Zasadnicza zuzycia paliwa dn’/100 km

11.

DOKUMENTACJA TECHNICZNA SpW 1 JEJ KLAUZULA TAINOSCI

Miejsce przechowywania oryginalu DT (jesli jest

Nazwa, forma, wydane orzeczenie o wprowad=eniu DT do zasobéw MON inne i3 Baza DT Agencyi Usbrojenia)

dokumentacja uzytkowania

dokumentacja zabezpieczenia

dokumentacja konstrukcyjna

WYMAGANIA DOTYCZACE UZYTKOWANIA, OBSLUGIWANIA, NAPRAW, PRZECHOWYWANIA,
MASKOWANIA I TRANSPORTOWANIA Z UWZGLEDNIENIEM ZAPEWNIENIA BEZPIECZENSTWA
INFORMACIJI NIEJAWNYCH

uzytkowanie:

Np. ., Wymagania zgodhnie z Instrukcjq Uzytkowania (pkt. ...)"

obstugiwanie:

Np. ,, Wymagania zgodnie z Instrukcjq Obstugiwania Technicznego (pkt. ...)"

naprawy:

Jw.

przechowywanie:

J-w.

maskowanie:

Jw.

transportowanie:

Jw.

WYMAGANIA W ZAKRESIE ZABEZPIECZENIA METROLOGICZNEGO

(jesli sq na wyposazeniu takie przyrzqdy)

WYMAGANIA W ZAKRESIE DOZORU TECHNICZNEGO

(jesli sq na wyposazeniu takie urzqdzenia)

WYMAGANIA W ZAKRESIE ZABEZPIECZENIA ENERGETYCZNEGO

Na wyposazeniu pojazdu znajduja/nie znajduja si¢ przyrzady wymagajace posiadania $wiadectw kwalifikacyjnych.*

POTRZEBY PRZESZKOLENIA (PRZYGOTOWANIA) UZYTKOWNIKOW SpW i PERSONELU TECHNICZNEGO

—  Np. wykaz niezbednych uprawnier: do eksploatacji i konserwacji pojazdu i urzqdzenia zatadowczego

Uwaga:

INNE USTALENIA

*Niepotrzebne skresli¢
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Zalgcznik nr 3

ZATWIERDZAM Dnia 20

(padps dowadey szefi)
Dnia . =20 i

Protokél reklamacji Nr

Sporzadzony w .
P K y (s jednostks wopskowe})

przee
ewentualne nazw iska czlonkow Komusji

przyjety sprzet, material. urzadzenie. maszyna® MRS SRR

&

(sKagd}

na podstawic ; o
fnazwa nr s data dohumentuy

Danc ewidencyjno-techniczne sprzetu. materiaiu, urzadzenia, maszyny*

inarwa tvp. rok prodokep, nr rejestracyny ip )

posiada braki lub uszkodzenia (roznice ilosciowe poda¢ w tabeli na odwrocie)

Uszkodzenie (braki) stwierdzono w dniu v 20 E

Okreslenic przvezyn uszkodzenia (braku)

Reklamowany sprzet, material, urzadzenie. maszyna® posiada okres gwarancyiny od 20 r. do 20
ilos¢ gwarantowanych godzin pracy (lotu). motogodzin. km ip.

cgodnie z -
{pexiac podsiawy gwarancii)

Odpowicdzialny za cksploatacie (przechowywanie spreetu, materiabu, urzadzenia, maszy ny)*
(stopien. imic 1 nazwisho, kwahifikacie lub stanowisko sluzbowe)

* .z
nwepatrzebne shreshe

r.

EgZnr svvicvisng
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